Kompromisslos umgesetzt

Atex impliziert spezielle Qualitatsanforderungen an pneumatische Stellantriebe

Pneumatischer Stellantrieb der Serie 2
Typ KP

ievon Flowserve Essenvertriecbenen

Stellantriebe zeichnen sich nach

Herstellerangaben durch hohe Stell-
krifte und eine robuste sowie kompakte
Bauweise aus. Sie kommen vornehmlich
in der chemischen sowie der petrochemi-
schen Industrie zum Einsatz. Dabei sind
die pneumatischen Stellantriebe der Serie
2 vom Typ KP zum Einsatz in der Gerite-
kategorie 2G, Explosionsgruppe IIC und
den Temperaturklassen T6/T5/T4 vorge-
sehen. In Abhéngigkeit von der Tempera-
turklasse liegt der zulissige Bereich der
Umgebungstemperatur zwischen -40 °C
und +80 °C. Die pneumatischen Stellan-
triebe kénnen auf Ventile in gasexplo-
sionsgefihrdeten Bereichen der Zonen 1
und 2 installiert werden. Alle méglichen
Ziandquellen, die wihrend des Normalbe-
triebs und bei vorhersehbaren Stérungen
wirksam werden kdnnten, wurden be-
riicksichtigt.

Akribisch bewertet

Im Rahmen einer akribischen Bewer-
tung der rund 90 méglichen Zindquellen
konnte unter der Rubrik “Gefahrenquelle”
der grofte Teil als .nicht relevant” oder
.nicht zutreffend” eingestuft werden. Im
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In explosionsgefahrdeten Bereichen kommen bevorzugt pneu-
matische Stellgerdte zum Einsatz, da diese im Vergleich zu
elektrisch betatigten mit geringerem Aufwand explosionsge-
schiitzt ausgefiihrt werden kdnnen. Die Atex-Richtlinie hat
auch hier ihre Spuren hinterlassen, und zwar in Form spezieller
Qualitatsanforderungen — und entsprechender Antworten dar-
auf, wie dieser Beitrag zeigt: Flowserve hat die Atex kompro-

misslos umgesetzt.

Fall ,mechanische Fun-
ken" als potenzielle
Zundquelle stellt sich
die  Beschreibung
des Normalbetriebs
wie folgt dar: Die Ar-
beitsweise vollzieht
sich innerhalb der
vorgegebenen Spezi-
fikation, und es ist keine
Funkenbildung zu er-
warten. Die durch eine
Epoxid-Ummantelung
gegen Korrosion ge-
schiitzten Federn haben
keinen Kontakt zu der
innenliegenden  Hilse.
Sollte es tatséchlich zu ei-
nem Federbruch kommen, kann die Feder
durchaus gegen die Edelstahlhiilse schla-
gen. Aber durch die getroffene Werkstoff-
auswahl wird eine zlindfihige Schlagfun-
kenbildung bereits unterbunden. Ebenso
kann aufgrund der Werkstoffauswahl und
der Federnbeschaffenheit eine Funkenbil-

dung ausgeschlossen werden, falls die Fe-
dern aus ihrer Fiithrung rutschen und an
der Gehduseinnenseite anschlagen.

Zur Konstruktiven Sicherheit® gegen
Federbruch hat Flowserve die in den pneu-
matischen Stellantrieben verwendeten
Federn im Versuchsfeld einem Dauertest
mit ber einer Million Lastzyklen bei nor-
maler sowie erhdhter Temperatur erfolg-
reich unterzogen. Hinzu kommt der be-
reits erwihnte Korrosionsschutz, Diverse
Untersuchungen geben Aufschluss tiber
die Auswirkungen einer maximalen Ober-
flichentemperatur auf die einzelnen Ge-
riateteile. Membranen und Dichtungen wa-
ren auf dem Priifstand, um das elastische
Verhalten und die Isolationsfahigkeit zu
analysieren. Bei entsprechend hohen
Oberflachenwiderstdnden kann es bei
diesen bewegten Teilen zu elektrostati-
schen Aufladungen kommen, die sich
nicht wieder abbauen. Weiterhin haben
die pneumatischen Stellantriebe der
Serie 2 vom Typ KP einen aufwindigen
Salzsprithtest nach ASTM bestanden.

Bilder: Flowserve

Zur , Konstruktiven Sicherheit” gegen Federbruch wurden die verwendeten Federn einem
Dauertest mit iiber einer Million Lastzyklen mit computergestiitzter FEM-Simulation und

Auswertung unterzogen.




matische Stellantrieb
wurde 96 Stunden lang einem aufwéndigen
Salz-Spriihtest nach ASTM unterzagen.

Allen vorhersehbaren Gefahren wurde mit
konstruktiven Mafnahmen erfolgreich
begegnet. Wire dies nicht der Fall, so mus-
ste in einer Begleitdokumentation zur
Zindgefahrenbewertung  festgehalten
werden, welchen vorhersehbaren Gefah-
ren durch konstruktive Sicherheit nicht
entsprochen werden kann.

Wann besteht Ziindgefahr?

Flowserve vertritt rigoros die Auflas-
sung, dass von pneumatischen Stellan-
trieben eine Zindgefahr ausgehen kann,
wenn sie zum einen nicht im Hinblick auf
die Verwendung im Ex-Bereich konzipiert
wurden, und zum anderen, wenn Hinweise
auf mogliche Restgefahren bei Inbetrieb-
nahme und Betrieb unberiicksichtigl blei-

ben. Bei der Feststellung von Gefahren
und der Bewertung des Risikos sieht an
erster Stelle, dass potenzielle Ziindquellen
vermieden bzw. beherrschi werden. Sover-
bleiben fiir den Hersteller aufl den ersten
Blick Spielraume, da die Richtlinie die Vor-
gehensweise hierzu nicht zwingend vor-
gibt. Die Vorgehensweise ist dem Herstel-
ler freigestellt, solange die Konformitat mit
der Richtlinie gewdhrleistet ist. Wird die
Untersuchung aufl Basis der harmonisier-
ten Normenwie EN 13463-f durchgefiihrt,
wird davon ausgegangen, dass die Konfor-
mitit gegeben ist. Dennoch geben die ver-
bleibenden Spielriume dem jeweiligen
Hersteller durchaus die Mdéglichkeit, in
seinem Ermessen die Umsetzung der
Richtlinie zu realisieren. Schlieft bei-
spielsweise ein Hersteller per Definition -
bzw. auf Tesirelhen begriindet - den
Bruch einer Feder aus, entfillt das Kon-
formititsbewertungsverfahren und eine
Kennzeichnung. Er muss sich allerdings
die Frage stellen lassen, ob mit dieser
Enischeidung auch wirklich die mégli-
cherweise vorhandenen Zindquellen ver-
mieden oder beherrscht werden. Dement-
sprechend wird der Kunde bzw. Betreiber

abzuwigen haben und gegebenenfalls zur
Absicherung Fragen stellen.

Fazit: Flowserve hat Atex kompromiss-
los umgesetzt. Dort wo Interpretations-
spielriume oder Rechtsunsicherheiten
entstanden, wurde eine entsprechende ex-
terne Expertise eingeholt. Die erarbeiteten
technischen Unterlagen ermdglichen eine
Uberpriifung der Ubereinstimmung des
Gerates mit den Anforderungen der Richt-
linie. Bestandteile sind insbesondere eine
allgemeine Beschreibung des Gerétes, die
Risikoanalyse und Pritfberichte, Unterla-
gen tiber Konstruktion, Pritffung und Her-
stellung, eine Aullistung tliber die ange-
wandten Normen, Arbeitsanweisungen
fiir die Fertigung, die Betriebsanleitung
und die EG-Konformitatserkldrung. kem

Weitere Informationen:
www.process.de

= Mehr zu den pneumatischen Stell-
antrieben vom Typ KP

Fax: +49 (02 01) 8919 - 6 66
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