Betriebstechnik

Vorsicht, Einsicht
und Umsicht

ATEX impliziert spezielle Qualititsanforderungen

an pnevmatische Stellantriebe

Produkte, die potentielle Zindquellen besitzen oder
explosionsgefdhrdete Bereiche enthalten und in einem
explosionsgefdhrdeten Umfeld zum Einsatz kommen, dirfen
innerhalb der EU-Staaten nur dann ,in Verkehr” gebracht werden,
wenn sie nachweislich ATEX konform sind. In explosionsgefdhrdeten
Bereichen kommen bevorzugt pneumatische Stellgeréite zum Einsatz, da
diese im Vergleich zu elekirisch betatigten mit geringerem Aufwand

explosionsgeschitzt ausgefihrt werden kénnen.

Bernd Kvjawski Die von Flowserve
Essen GmbH vertriebenen Stell-
antriebe zeichnen sich durch hohe
Stellkriifte und eine robuste sowie
kompakte Bauweise aus. Sie kom-
men vornehmlich in der chemi-
schen sowie der petrochemischen
Industrie zum Einsatz. Dabei sind
die pneumatischen Stellantriebe
der Serie 2 vom Typ KP von Flow-
serve zum Einsatz in die Gerite-
kategorie 2G, Explosionsgruppe
IIC und den Temperaturklassen
T6/T5/T4 vorgesehen. In Abhin-
gigkeit von der Temperaturklasse
liegt der zulissige Bereich der
Umgebungstemperatur  zwischen
-40°C und +80°C. Die pneumati-
schen Stellantriebe kiinnen auf
Ventile in gasexplosionsgefihr-
deten Bereichen der Zonen 1 und 2
installiert werden. Alle miglichen
Ziindquellen, die wiihrend des Nor-
malbetriebs und bei vorherseh-
baren Stérungen wirksam werden
kinnten, wurden beriicksichtigt.
Im Rahmen einer akribischen
Bewertung der rund 90 miglichen
Ziindquellen konnte erfreulicher-
weise unter der Rubrik Gefahren-
quelle® der grilfte Teil als ,nicht
relevant” oder ‘nicht zutreffend’
eingestuft werden. Im Fall ,mecha-

nische Funken® als potentielle
Ziindquelle stellt sich die Beschrei-
bung des Normalbetriebs wie folgt
dar. Die Arbeitsweise vollzieht sich
innerhalb der vorgegebenen Spezi-
fikation, und es ist keine Funken-
bildung zu erwarten. Die durch
eine Epoxid-Ummantelung gegen
Korrosion  geschiitzien Federn
haben keinen Kontakt zu der
innenliegenden Hiilse. Sollte es
tatsdchlich zu einem Federbruch
kommen, kann die Feder durchaus
gegen die Edelstahlhiilse schlagen.
Aber durch die getroffene Werk-
stoffauswahl wird eine ziindfdhige
Schlagfunkenbildung bereits unter-
bunden. Ebenso kann aufgrund
der Werkstoffauswahl und der
Federnheschaffenheit eine Funken-
hildung ausgeschlossen werden,
falls die Federn aus ihrer Fithrung
rutschen und an der Gehiuse-
innenseite anschlagen.

Flowserve hat zur Konstrukti-
ven Sicherheit” gegen Federbruch
die in den pneumatischen Stell-
antrieben verwendeten Federn im
Versuchsfeld einem Dauertest mit
iiber 1 Mio. Lastzyklen bei norma-
ler sowie erhéhter Temperatur
erfolgreich  unterzogen. Hinzu
kommt der bereits erwihnte

Korrosionsschulz.
Diverse  Unter-
suchungen geben
Aufschluss iiber
die  Auswirkun-
gen einer maxi-
malen Ober-
flichentempera-
tur  auf die
einzelnen Geri-
teteile. Mem-
branen und

Dichtungen wa-
ren auf dem Priif-
stand, um das elastische Verhalten
und die Isolationsfahigkeit zu ana-
lysieren. Bei entsprechend hohen
Oberflichenwiderstéinden kann es
bei diesen bewegten Teilen zu

elektrostatischen Aufladungen
kommen, die sich nicht wieder ab-
bauen. Weiterhin haben die pneu-
matischen Stellantriebe der Serie 2
vom Typ KP einen aufwindigen
Salzspriihtest nach ASTM bestan-
den. Allen vorhersehbaren Gefah-
ren wurde mit konstruktiven Mal3-
nahmen erfolgreich  begegnet.
Wiire dies nicht der Fall, so miisste
in einer Begleitdokumentation zur
Ziindgefahrenbewertung festgehal-
ten werden, welchen vorherseh-
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baren Gefahren durch konstruktive Sicherheit
nicht entsprochen werden kann.

Flowserve veriritt rigoros die Auffassung,
dass von pneumatischen Stellantrieben eine
Ziindgefahr ausgehen kann, wenn sie zum
einen nicht im Hinblick auf die Verwendung im
Ex-Bereich konzipiert wurden, und zum ande-
ren, wenn Hinweise auf magliche Restgefahren
bei Inbetriechnahme und Betrieb unberiicksich-
tigt bleiben. Bei der Feststellung von Gefahren
und der Bewertung des Risikos steht an erster
Stelle, dass potentielle Ziindquellen vermieden
bzw. beherrscht werden. So verbleiben fiir den
Hersteller auf den ersten Blick Spielriume, da
die Richtlinie die Vorgehensweise hierzu nicht
zwingend vorgibt. Die Vorgehensweise ist dem
Hersteller freigestellt, solange die Konformitit
mit der Richtlinie gewdhrleistet ist. Wird die Un-
tersuchung auf Basis der harmonisierten Nor-
men wie z.B. EN 13463-ff durchgefiihrt, wird
davon ausgegangen, dass die Konformitiit gege-
ben ist Dennoch geben die wverbleibenden
Spielrdume dem jeweiligen Hersteller durchaus
die Miglichkeit, in seinem Ermessen die Umset-
zung der Richilinie zu realisieren. Schlieft bei-
spielsweise ein Hersteller per Definition - bzw.
auf Testreihen begriindet - den Bruch einer
Feder aus, entfillt das Konformititshewertungs-
verfahren und eine Kennzeichnung. Er muss
sich allerdings die Frage stellen lassen, ob mit
dieser Entscheidung auch wirklich die magli-
cherweise vorhandenen Ziindquellen vermieden
oder beherrschi werden. Dementsprechend wird
der Kunde bzw. Betreiber abzuwiigen haben
und ggf. zur Absicherung Fragen stellen.

Flowserve hat ATEX kompromisslos umge-
setzt und auf ein ,Rosinen picken® verzichtet.
Dort wo Interpretationsspielriume oder Rechts-
unsicherheiten entstanden, wurde eine entspre-
chende externe Expertise eingeholl. Die erarbei-
teten technischen Unterlagen ermiglichen eine

Uberpriifung der Ubereinstimmung des Geriites
mit den Anforderungen der Richtlinie. Bestand-
teile sind insbesondere eine allgemeine Be-
schreibung des Gerétes, die Risikoanalyse und
Priifberichte, Unterlagen iiber Konstruktion,
Priifung und Herstellung, eine Auflistung iber
die angewandten Normen, Arbeitsanweisungen
fiir die Fertigung, die Betriebsanleitung und die
EG-Konformitiitserklirung.

Flowserve Essen GmbH

Manderscheiderstrafie 19 - 45141 Essen

Tel.: 0201,/8919-632 - Fax: 0201,/8919-666
bkvjowski@flowserve.com

Dipl. Ing. Bernd Kujawski st Vortiebsliter Regelventie
Deutschland dor Fowsarve Essan GmbH. Sein Houptarbeitsge-
biet s der Verrieh von Fowserve Regelventi Produken n
Deutschlond und die weltweite Yermarkiung der Kmmer Ven-
fil Produkireihen. Er ist seit 1985 Mitarbeiter im DKE Aus-
schuss K 963 Stelgerte Fir srimendo Stoffe, Mitorbeiter im
VDI/VDE-GMA Fachausschuss 4,14, Stellgerite fi siimende
Stoffe”, Referent im VDI-Wissenforum und arbeitet in der
deutschen Delegation der 150 TC153/5C1 W10 Industrcl
valves — Fugiive Emissios”.

Zur , Konstruktiven Sicherheit” gegen Federbruch wurden die in den
pneumatischen Stellantrieben der Serie 2 Typ KP verwendeten Federn einem
Davertest mit iber 1 Mio. Lastzyklen mit computergestiitzter FEM-Simulation
und Auswertung erfolgreich unterzogen.
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Der pneumatische Stellantrieb der
Serie 2 Typ KP wurde einem auf-
wiindigen Salz-Spriihtest nach ASTM
mit einer Daver von 96 Stunden
unterzogen.

Sicher absperren

Das Schlauchquetschventil AKO VZ von
AKO wurde speziell zum Absperren von ab-
rasiven, fasrigen und zihflissigen Medien
wie Granulate, Schlimme und Suspensionen
entwickelt. Der Kern des Ventils ist eine ge-
webeverstirkte Manschette mit Offnungsla-
schen, die in unterschiedlichen Qualititen
zur Verliigung steht. Sie erméglicht nicht nur
eine sehr prézise Regelung, sondern bietet
auch eine hohe Lebensdauer. Neben einer
geschlossenen Bauweise und einem freien
Ventildurchgang wurde auch auf die
Sicherheit bei der Betitigung des Ventils
grofer Wert gelegt: So gibt es weder eine
Lageidnderung des Antriebs noch treten be-
wegliche Teile hervor. Die Bedienung erfolgt
manuell iiber ein Handrad oder elektrome-
chanisch iiber einen Stell- oder Regelantrieb.

AKO Armaturen & Separations GmbH
Strafle 5

65468 Trebur-Astheim

Tel.: 06147 /9159-0

Fax: 06147 /9159-59

oko@cko-ormaturen.de
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