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die Profile hinaus

Aluminiumprofile und Automatisierungsmodule aus dem Baukasten
reduzieren Kosten und Planungszeiten

B  Ralf Volker Schiiler, Essen

Automatisierungseinrichtungen und Maschinen sind in den letzten
Jahren immer komplexer geworden. Gleichzeitig sollen die Qualitdt
héher und die Projekt-Durchlaufzeiten bei deren Entwicklung kiirzer
ausfallen. Einen wichtigen Beitrag leistet ein »Systembaukasten«, der
im Sinne einer. technologischen Konvergenz iiber die Profiltechnik
hinaus auch Fdrder- und Lineartechnik sowie Betriebseinrichtungen
beinhaltet. Wer profitiert von dieser Vorgehensweise?

Die Erweiterung eines zundchst auf Alu-
miniumprofile ausgelegten Systembau-
kastens um Automatisierungsmodule aus
der Firder- und Lineartechnik bildet eine
optimale Kombination fiir Anlagenbauer
und Betreiber. Eine Kosten und Zeit redu-
zierte Realisierung ganzheitlicher Pro-
blemlésungen, unter Beriicksichtigung
der individuellen Aufgabenstellung, wird
durch diese technologische Konvergenz
gefordert. Durchgdngige Systembauwei-
se, Standardisierung und Kompatibilitat
filhren zu schnellem Projektieren sowie
zu kurzen Montagezeiten, Dariiber hin-
aus sinkt der Kostenaufwand fiir das
Material. Schnittstellenprobleme, wie sie
sonst beim Zusammenfiihren diverser
Systeme wvon verschiedenen Anbietern
auftreten, gehéiren somit der Vergangen-
heit an.

Weitere Vorteile ergeben sich beispiels-
weise aus der Tatsache, dass die tragende
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Konstruktion beim Integrieren einzelner
Komponenten und Module nicht berdi-
mensioniert wird: So ldsst sich ein vor-
handenes, mit Profiltechnik montiertes
Maschinengestell sehr einfach um die
Linearfiihrung ergdnzen - ein komplettes
Linearmodul mit eigener tragender Kon-
struktion ist unniitig (Bild 1). Material,
Zeit und Kosten sinken, da die tragende

Bild 1. Loufrollenfihrung auf dem Sektor der Li-
meartechnik

Konstruktion des Maschinengestells be-
reits ausreicht. Wie wirtschaftlich diese
Vorgehensweise ist, zeigt sich spatestens
bei der produktspezifischen ﬁnderung
einer Anlage. Alle Profile und Elemente
kinnen unbeschidigt wieder verwendet
werden. Der Betreiber kann Erweiterun-
gen beziehungsweise Produktwechseln,
die Teil- oder Demontage mit sich brin-
gen, zuversichtlich entgegensehen.

Profile bilden Plattfom

Die standardisierte Aluminium-Profil-
technik von mk Maschinenbau Kitz bil-
dete die Basis zu dieser technologischen
Konvergenz zwischen Profil-, Linear- und
Fordertechnik sowie industrieller Be-
triebseinrichtungen. Das Sortiment der
mk-Profile umfasst 250 Profilsysteme mit
vier Profilserien sowie zugehirige Ver-
bindungselemente. Mittlerweile kommen
die Aluminiumprofile auch im Bereich
des schweren Maschinenbaus mit hich-
sten Belastungsanspriichen zum Einsatz.
Auch dieser Aspekt ist nicht unwesent-
lich, insbesondere fiir die Linear- und
Fordertechnik.

Bei der neu konzipierten Profilserie han-
delt es sich um die »5erie 60« mit Raster-
malt 60 mm. Das neue Profil wurde fiir
hohe statische Belastungen mit einem
giinstigen Massen-Festigkeits-Verhaltnis
auf den Markt gebracht. Neben den Vor-
teilen aller bisher entwickelten Profile,
wie hochwertige Legierungen, wider-
standsfihige Oberflichenbeschaffenheit,
losbare Verbindungen sowie optimale
statische Eigenschaften bei geringem
Eigengewicht, ermdglicht die Serie 60
auch extremere Belastungen, insbeson-
dere im Hinblick auf Torsion und Durch-
biegung, wie sie bislang aufwindigen
Stahlkonstruktionen vorbehalten waren.

Lésbare Verbindungen
sind stets von Vorteil

Als Verbindungselemente dienen Schrau-
ben. Hierzu verfiigen die Profile iber
eine stets gleich geformte Nut. Interes-
sant ist an dieser Stelle, dass die zulds-
sige Querbelastung bei geschraubten
Winkelverbindungen in der Regel 250 kg
und im Fall der Serie 60 sogar bis zu
575 kg betragen kann. Fiir den Anwender
entfallen Arbeitsschritte wie Schweilten,
Brennschneiden oder Trennschleifen. Die




Bild 2. Typisches Fdrdermodul aus dem Bereich
der Fordertechnik

Arbeitsgdnge beschranken sich fast aus-
schlieflich auf S3gen und Montieren.
Lackieren und Verputzen entfallen eben-
falls.

Alle notwendigen Elemente, angefangen
bei Winkeln, Klemmen, Konsolen, Grund-
platten, StellfiiRen, Verschlussprofilen,
Gleitleisten, Lagerungen bis hin zu Ver-
ladehilfen und so weiter stehen zur Ver-
fligung und sind entsprechend der not-
wendigen Belastbarkeit und Flexibilitit
ausgelegt. Die konstruktiven Kombina-
tionsmiglichkeiten mit unterschiedli-
chen Verbindungs- und sonstigen Funk-
tionselementen erscheinen unbegrenzt.
Sehr bewdhrt haben sich unter anderem
die mk-Verstelleinheiten oder die Klemm-
verbindungen fiir Rundstibe.

Starkere Profile
durch Ausschdumung

Abweichend von den sonst lésbaren Ver-
bindungstechniken, wie  Schrauben,
Klemmen oder Spannen, kommt im Falle
der Ausschiumung eine nicht lésbare
Verbindung zu Stande. Bei der Aus-
schdumtechnik werden beliebige Aus-
gangsprofile  unter Anwendung wvon
Druckkraft zu villig neven Profilen und
Gehduseausprigungen zusammengefligt.
Dies ermdglicht ein FCKW-freier expan-
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dierender Polyurethan-Schaum, welcher
egine  abschliefende  Dichte  wvon
0,035 kg/dm* einnimmt. Somit lassen
sich aus normalen Aluminium-Konstruk-
tionsprofilen mit Hilfe spezieller Verbin-
dungsprofile eine Vielzahl neuartiger
Profilguerschnitte erstellen.

Im Vergleich zu der in der Aluminiumpro-
filtechnik iiblichen Methodik der Fach-
werk-Konstruktion zeichnen sich die mk-
Schaumprofile durch Kompaktheit und
damit geringere Abmafe aus. Zu den
typischen Einsatzmdglichkeiten fiir aus-
geschdumte Profile gehdren mezzianini-
sche Strukturgebilde, wie Sdulen, Trager
fiir Portale und Maschinengestelle, da sie
das Auslegen griBerer Stiitzlangen er-
mdglichen. Die Schaumprofile bewdhren
sich insbesondere, wenn sie als Tragkon-
struktion von ldngeren, massiven Linear-
achsen dienen (wie sie fiir Roboter-Fahr-
bahnen benitigt werden), da die profil-
basierte Tragkonstruktion kein me-

chanisches Planfridsen verlangt. Schiu-
mungsprofile sind ohne weiteres in Lan-
gen bis 5000 mm verfiigbar.

Durchgédngige Modulbauweise

Die technologischen Grundlagen der Pro-
filtechnik prigen auch die anderen mk-
Geschiftsbereiche, wie Betriebseinrichtun-
gen, Linear- und Fordertechnik (Bild 2),
die teilweise eine sehr hohe Fertigungs-
tiefe aufweisen. Der Bereich Betriebsein-
richtungen widmet sich Aufgabenstellun-
gen wie Arbeitsplatzausriistungen und
Schutzeinrichtungen (Bild 3) sowie dem
industriellen Geldnder-, Podeste- und
Treppenbau. Das Spektrum der Arbeits-
platzausgestaltung erstreckt sich vom
relativ einfachen, mitunter standardi-
sierten Bliroarbeitsplatz iiber kunden-
spezifisch ausgerichtete Arbeitsplatze bis
hin zu komplexen Montagearbeitsplitzen,
beispielsweise mit Materialzufiihrung.
Ebenfalls ein weites Anwendungsgebiet
eroffnet sich auf dem Sektor der Schutz-
einrichtungen. So wird der Schutz vor un-
berechtigtem Zugriff, der Distanzschutz
zu Gefahrenzonen sowie auch die direkte
Einhausung des Gefahrenbereichs reali-
siert. Hierzu dienen wiederum diverse
Gestaltungselemente, wie Schutzgit- B3

Bild 3. Maschimenschutz-
ginrichtung aus dem
Geschiftsfeld Betriebsein-
richtungen

Schutz und Sicherheit
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Bild 4. Individuelle Kundenanwendung auf Basis
des mk-Baukastenprinzips

ter, Pfosten, Rahmen und Tiirsysteme,
mit unterschiedlichen Materialfiillungen.

Der Bereich Lineartechnik - Gleit-, Lauf-
rollen- und Kugelumlauffihrungen - mit
seinen unterschiedlichen Komponenten,
wie Laufwagen oder Antriebselemente,
nutzt in grofem Male die »Parallelitdts-
Eigenschaft« der Aluminiumprofile. Der
Grund: Uber die technische Realisierung
von Projekten im Maschinenbau ent-
scheiden nicht nur die ausreichende Be-
messung und die bei Belastung auftre-
tenden Verformungen, sondern auch die
MaRabweichungen und die Toleranzen
fiir Geradheit und Verwindung. Die Prdzi-

sionsstrangpressprofile  erdffnen  der
Profiltechnik - ohne Nach- oder Richtar-
beiten der Profile - alle Anwendungs-
gebiete, zum Beispiel im Bereich der
Handlingsysteme in Form von prazisen
Laufrollenfilhrungen. Bewdhrt hat sich
hier ein spezielles mk-Klemmprofil, wel-
ches zur Einhaltung der Parallelitdt zwi-
schen den Fiihrungsstangen dient. Denn
abweichend won der herkimmlichen
Methode, zwei Klemmprofile zu verwen-
den - mit der Gefahr eines Klemmfehlers,
da sich abweichende Toleranzen addieren
-, kommt mit der mk-Ldsung nur ein
Klemmprofil zum Einsatz.

Ebenso wie die Lineartechnik verfligt der
Bereich Fordertechnik iiber ein breites
Sortiment an Systemkomponenten, etwa
Gurt- und Riemenforderer, Ketten- und
Schamierbandfarderer, Rollenbahnen so-
wie Lift- und Hubstationen - es stehen
allein 16 verschiedene Standardftrder-
systeme zur Auswahl.

Fazit

Die Vorteile fiir die Kunden liegen auf der
Hand: Ein einziger Ansprechpartner lie-

fert kompatible, modifikationsfreundli-
che Aluminium-Profilsysteme und Auto-
matisierungsmodule. Das weltweit agie-
rende Unternehmen mk hat sich im Laufe
seiner 35-jdhrigen Firmengeschichte auf
dem Sektor der Aluminium-Profilsysteme
als eines der filhrenden Unternehmen
etabliert. Heute verstehen sich die Pro-
filspezialisten nicht nur als Anbieter von
Konstruktionsprofilen mit diversen, vor-
nehmlich lésbaren Verbindungselemen-
ten, sondern sie stehen dem Kunden als
Systempartner in den Bereichen Linear-
und Firdertechnik sowie industrielle
Betriebseinrichtungen bei der Umset-
zung der Automatisierungsaufgaben be-
ratend zur Seite (Bild 4).
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STARKE PARTMNER: Als Kaltumformer zdhlen
wir zu den Entwicklungspartnern der filhren-
den Automobilhersteller
und Systemlieferan- G
ten. Unsere Kern-
kompetenzen

evelot
extrusion

sind das Kaltfliesspressen von Stahl und Alu-
minium sowie die spanende Weiterverarbei-
tung zum Endprodukt. In unseren Entwick-
lungsabteilungen be-
schiftigen wir uns
schon heute mit Bau-

teilen fiir zukiinftige
Automobile.
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