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Spiegelglatte Oberflachen

Konstrukteure sollten das Glanzdrehen kennen

Die Oberflichenbeschaffenheit zu fertigender Teile bietet ganz neue Moglichkeiten des
Designs. Konstrukteure und Produktentwickler kénnen die Verfahren Glanzdrehen und
Glanzfrisen nun in ihren Konzepten aufgreifen und neue Produkte derart gestalten,
dass Form und Funktion vereint sind

=IN DER METALLISCHEN Oberfli-
chentechnik gewinnt die Kombination aus
ansprechendem und funktionellem De-
sign an Bedeutung. Zusitzlich nehmen vie-
lerorts Eigenschaften wie Haptik, Anti-Fin-
gerprint und Easy-to-Clean einen zuneh-
mend hohen Stellenwert ein. Auf den
einschligigen Zuliefermessen der jiingsten
Zeit hat die Sundwiger Drehtechnik
GmbH ihrentsprechendes Leistungsspek-
trum prisentiert. Spezialisiert auf kom-
plexe Dreh- und Fristeile einschliefilich
der Oberflichenveredelung setzt das
Unternehmen gezielt und prozesssicher
Kundenanforderungen fiir die verschie-

densten Werkstoffe um. Dabei kann essich
auch um Komplettbearbeitungen handeln
— vom Designentwurf iiber den Prototy-
penbau und die Vorserie bis hin zur Sys-
temmontage unter Einbeziehung einer
ausgefeilten Qualititssicherung.

Kundenanforderungen
pI'OZESSSiChEI' umsetzen

Unter dem Motto »first solus< erzeugt
Sundwiger gleichmiiflig héchste Qualitit
bei Dekoroberflichen und technisch rele-
vante Vorteile wie Haftungseigenschaften,
Gleitfihigkeit oder Passgenauigkeit ohne
Nachbearbeitung. Mittels Glanzdrehen

und Glanzfrisen entstehen dekorative, ge-
radezu perfekte Oberflichen (Bild). Der
Fertigungsdienstleister ist in der Lage,
Oberflichen aus Messing, Kupfer, Rotguss,
Eco-Brass und Aluminium ohne sichtba-
re Drehspuren mit einer Rauhigkeit von
Rz < 0,4 pm herzustellen. Dabei werden
auch komplexe Innen- und Auienkontu-
ren unter Einhaltung kleinster Radien bis
0,1 mm realisiert. Definierte und stabile
Kontureniiberginge bis hin zur Scharf-
kantigkeit erméglichen ein dufierst prizi-
ses, spaltfreies Zusammenfiigen einzelner
Bauteile. Dartiber hinaus bietet das um-
weltfreundliche Glanzdrehen unter ande-
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Wirkt perfekt: Mittels Glanzdrehen und Glanzfrasen erzeugte, dekorative Oberflachen

rem die Vorteile, dass keine Verunreini-
gungen, zum Beispiel durch Polierpasten,
zustande kommen und eine merkliche Re-
duktion der Ausschusskosten bei der Ober-
flichenveredelung erzielt wird.

»Je hochwertiger die Endprodukte,
desto sinnvoller ist
der Einsatz des Glanzdrehens«

Dirk Graewe, geschiftsfiihrender Gesellschafter von
Sundwiger Drehtechnik

Aufwindige Kaschierungsmafinahmen,
um Material- oder Verarbeitungsfehler auf
der Oberfliche zu kompensieren, entfal-
len somit. Unschlagbar ist »first solus« laut
Angaben des Anbieters auch als Basis fiir
die Oberflichenveredelung bei schwieri-
gen Konturen und héchstem Qualititsan-
spruch. Hierbei kann es sich um Verchro-
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mung, PVD-Beschichtungen oder neuar-
tige Spezialeffekte handeln, um zum Bei-
spiel feinste Oberflichengrafiken als De-
signelemente, Kontrastierungen oder zur
Tiefenwirkungzu erzielen. Auf diese Weise

lassen sich Plagiate quasi ausschlief3en,
»Je hochwertiger die Endprodukte, des-
to sinnvoller der Einsatz des Glanzdre-
hens«, ist Dirk Graewe als geschiiftsfiih-
render Gesellschafter von Sundwiger
Drehtechnik tiberzeugt. Schlief}lich werde
die Qualitit der Endprodukte durch das
Glanzdrehen und -frisen deutlich gestei-

gert. »Unsere Kunden aus der Automobil-
und Sanitirindustrie bestitigen diesen Zu-
sammenhang. Sie sind gerade in diesem
Verkaufssegment dufSerst erfolgreich und
nutzen durch die erzeugte Produktqualitit
entstandene Wettbewerbsvorteile«, so sein
Hinweis. Weitere zufriedene Abnehmer
seien in der Medizintechnik, in der Sani-
tirindustrie und in der Sensortechnik zu-
finden sowie in der Mess-, Regel- und Si-
cherheitstechnik. Nicht zuletzt gehéren
auch der Pumpenbau sowie der Maschi-
nen- und Anlagenbau zu den Industrie-
sektoren, die zunehmend von den Maog-
lichkeiten des Glanzdrehens und -frisens
profitieren und entsprechend handeln. m

INFO

Sundwiger Drehtechnik GmbH, Hemer
Tel. 02372 966-133
www.sundwiger.com



