Wenn es auf die Gré3e ankommt
— Metallwerk Kleinken erweitert Performance im Maschinenpark mit Horizontal-Drehmaschine

Wenn die Anforderungen der Kunden wachsen, sollte der Maschinenpark eines Unternehmens in der Lage sein,

dem zu entsprechen. So stand die Metallwerk Franz Kleinken GmbH vor der Entscheidung, in eine neue Drehmaschine
zu investieren, um deutlich grolRere Werkstlicke bearbeiten zu kdnnen. Neben den groReren Abmessungen und

dem Gewicht dieser Teile kam der Kundenwunsch hinzu, mit neuesten Fertigungstechnologien zu dufierster Prazision
und hdchster Qualitat zu gelangen. Weil bereits seit einiger Zeit eine Horizontal-Drehmaschine von Geminis
ausgesprochen zuverlassig im Einsatz ist, entschied man, sich mit der IBERIMEX Werkzeugmaschinen GmbH
kurzzuschlieBen. Das Ergebnis war, in eine Horizontal-Drehmaschine GHT 9 zu investieren. Sie entspricht

dem Anforderungsprofil und tragt mit ihrer Maschinenperformance zu einer deutlichen Produktivitatssteigerung bei.

Das 1904 in Dorsten gegrundete Unternehmen, die heutige
Metallwerk Franz Kleinken GmbH, hat 1921 den ersten Guss
abgegossen. Seitdem wurden die Kompetenzen in allen
Bereichen rund um den Metall- und Eisenguss standig weiter
entwickelt. Das nun in 4. Generation gefuhrte Familien-
unternehmen folgt dem Leitsatz 'Guss nach Maf}'. Die Starke
liegt vor allem in der durchgangigen Prozesskette. Sie reicht
von der Planung und Konstruktion Gber den Modellbau sowie
dem Giessen der Rohlinge bis zur Bearbeitung der Gussteile
zu Halbzeugen. Auf Wunsch der Kunden erfolgt auch eine
Montage der fertigen Bauteile zu kompletten Baugruppen.

In der Eisengielierei werden aus den Werkstoffen Grau- und
Spharoguss Gussteile mit einem Gewicht von bis zu 30 Tonnen
zur spateren Bearbeitung produziert. Mit dem Werkstoff Spharo-
guss bzw. Kugelgraphitguss wird man dem Wunsch nach hdéheren
Gussqualitaten gerecht. Denn dieser Werkstoff vereint die guten
Eigenschaften des Stahlgusses mit denen des Eisengusses

und erdffnete vollig neue Markisegmente.
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Die Erganzung der vorhandenen Kupolofen um zwei MF-Induktionsdfen ermdglicht es, komplizierte Gussstlicke z. B. fur
den Bau von Windkraftanlagen zu gief3en. Die Kunden kommen aus dem Maschinen- und Werkzeugbau, der Férder- und
Antriebstechnik sowie den Kraftwerks- und Schiffsbau. Seit Jahren werden Gas-/Dampfturbinen sowie Pumpen fir den
Kraftwerksbau und seit kurzem auch Komponenten aus dem nuklearen Bereich gefertigt. Viele der grofiten Container-
und Passagierschiffe sind mit Antriebsgehausen aus dem Hause Kleinken ausgestattet.

Far Kleinken war es immer wichtig, dem Kunden auch die Bearbeitung
-8 L der hergestellten Gussteile zu Halbzeugen bzw. unmittelbar einsatz-
fahigen Bauteilen anzubieten. Damit wird auch vielfach dem Kunden-
wunsch entsprochen, das bearbeitete Gussteil aus einer Hand zu
\' erhalten. ,Durch den Einsatz einer Geminis Drehmaschine GHT 5,
|- ® die wir erworben haben, konnten wir u. a. einen bestimmten Kunden
o G_. hervorragend bedienen. Dieser Auftraggeber aus dem Grofimotoren-
) bereich hatte nun auch die Produktion von noch grofReren Gussteilen
und deren Bearbeitung zu Kolben zu vergeben. Hier stiel} diese
_ e bewahrte Drehmaschine an ihre Grenzen. Um den Kunden auch in
_ = ~ diesem Segment zu gewinnen und das Auftragsvolumen zu steigern,
= - o R machten wir uns Anfang 2014 mit dem Gedanken vertraut, in eine
Nachberbeitung de il Gusseien - Kuge!gra;ohit bestehenden Weitere Drenmaschine zu investieren®, berichtet Jorg Meyer, Geschafts-

Schwungscheibe an der Horizontal-Drehmaschine Geminis GHT 9. filhrer der Metallwerk Franz Kleinken GmbH und ﬁ_]gt hinzu: ,Wir be-
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notigen eine Maschine, die sowohl tber eine hohe Schruppleistung verfligt,
als auch in der Finish-Bearbeitung prazise Konturen und Mal3e im Toleranz-
bereich von 10 p sowie brilliante Oberflachengiten zu liefern vermag.”



Die neue Drehmaschine sollte in der Lage sein, grofde und komplexe
Werkstucke mit hahem Gewicht frei fliegend, beispielsweise Schwung-
scheiben mit einem Durchmesser von 1.800 mm und einer Tiefe von
250 bis 300 mm, zu bearbeiten. Es war nahe liegend, u. a, mit der
IBERIMEX Werkzeugmaschinen GmbH aus Erkrath Kontakt wegen
einer neuen Maschine aufzunehmen, da im Hause Kleinken bereits
die von IBERIMEX 2011 gelieferte Horizontal-Drehmaschine des
Herstellers Geminis vom Typ GHT 5 zur vollen Zufriedenheit zum
Einsatz kommt. Die Bearbeitung von Werkstiicken mit Durchmessern
bis 2.000 mm ubersteigt das Leistungsprofil der installierten Geminis-
Maschine. Darlber hinaus soll die neue Maschine auch zwischen den
Nachbearbeitung der aus Gqssisenmf Kugelgraphit bgs_teenden Spitzer? 20 Tolnnen SChwer? Werkstiicke prOZES-SlSliICher und pr'&izisle
{Slggrlg?g‘%zg;iméggnj‘w Horizontai-Drehmaschine Geminis GHT 9. pearbeiten. Dies erfordert eine extrem hohe Stabilitat und Robustheit

der Drehmaschine. Die Entscheidung fiel zugunsten der von IBERIMEX
angebotenen Horizontal-Drehmaschine GHT 9.

Unsere Anforderungen wurden bertroffen. Der Technologiesprung gegenlber der voll ausgelasteten GHT 5 ist sehr deutlich.
Die Bediener sind mit der GHT 9, die schon 14 Tagen nach ihrer Aufstellung die ersten Spane abtrug, sehr zufrieden und wir
wissen ihre Zuverlassigkeit zu schatzen. Aullerdem haben wir festgestellt, nach oben ist noch Luft, d. h. wir haben die
Leistungen noch nicht einmal voll ausgeschopft®, berichtet Ulrich Althoff, Betriebsleiter im Hause Kleinken. Der flache Aufbau
des Maschinenbettes ermdglicht eine sehr gute Zuganglichkeit und ergonomisch optimale Bedingungen fiir den Bediener
beim Spannen grofter Werkstlcke. Aufgrund eines hochwertigen Spindellagers und eines stabilen Spindelgussgehauses
lassen sich frei fliegende Werkstilicke bis zu einem Stlickgewicht von 4 Tonnen bearbeiten. Hinzu kommt der Vorteil, den
Einsatzbereich der Maschine um Schleif-, Fras- und Bohraggregate mit ausreichender Antriebsleistung zu erweitern.

-Schon nach einem halben Jahr konnten wir eine erfreuliche Bilanz ziehen. So werden wir in Bezug auf Qualitat, Prazision
und Termintreue den Anforderungen unserer Kunden bei einer kostengunstigen Bearbeitung voll gerecht. Das zeigte sich
bereits bei den ersten entsprechenden Auftragen®, resUmiert Jorg Meyer. \Weitere Vorteile bestehen in der hohen Flexibilitat
der Bearbeitungsmaglichkeiten, aufgrund stabiler Bearbeitungsprozesse und einer merklichen Produktivitatssteigerung.
Die neue Drehmaschine ist bereits voll ausgelastet. Die Resonanz aus der Kundschaft signalisiert volle Zufriedenheit und
bestarkt uns, die richtige Entscheidung getroffen zu haben.”

Die komplette Success Story finden Sie

unter “Auf die Grolte kommt es an” in der fertigung April / 2015,

unter “Wenn es auf die Grolke ankommt” in der GIESSEREI 06 f 2015

sowie unter “Robuste Horizontal-Drehmaschine bearbeitet 20 Tonnen schwere Werkstlcke”
in DREHTEIL + DREHMASCHINE H4 / 2015.
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