Kapazitatsplanung und Termintreue in der Grol3zerspannung
— IBERIMEX liefert Automatisierungskonzept zur Zayer KAIROS Fahrstandermaschine

In Zeiten standig steigender Anforderungen an Maschinenbauunternehmen sind ausreichende Kapazitat und Flexibilitat
unabdingbar. Vor diesem Hintergrund war die Anschaffung einer Fahrstdndermaschine ZAYER KAIROS 6000 fur das
Baden-Wurttembergische Unternehmen Ernst Maschinenbau GmbH die richtige Entscheidung. Denn nunmehr ist man

in der Lage, mit einem hochdynamischen Bearbeitungszentrum, ausgestattet mit modernster Fraskopftechnologie fur

die Grof3zerspanung, mit den Mdéglichkeiten der 5-Seiten-Bearbeitung bei einer Aufspannung Komplettbearbeitungen

zu realisieren. Weiterhin tragen Pendelbearbeitung und hauptzeitparalleles Risten wesentlich zur Reduzierung der Rust-
sowie Fertigungszeiten bei.

Der Grundstein fir die heutige Ernst Maschinenbau GmbH in Neidenstein im Rhein-Neckar-Kreis wurde von den
Gebridern Ernst im Jahr 1965 gelegt. Mit dem Einstieg der nachsten Generation, dem Maschinenbaumeister Martin Ernst
als Geschéftsfuhrer, in das Familienunternehmen erfolgte im Jahr 2000 eine Umfirmierung in Ernst Maschinenbau GmbH.
Im Jahr 2003 trat Dipl.-Ing. Armin Ernst als weiterer Geschaftsflhrer in den Maschinenbaubetrieb ein. Seit der Umfirmierung
hat sich das Unternehmen kontinuierlich vergréRert und seinen Kundenstamm weltweit erweitert. Das Unternehmen
entwickelt und fertigt Sondermaschinen sowie Maschinenkonstruktionen. Daruber hinaus erganzen Lohnfertigung, Reparaturen
von Komponenten sowie Retrofit-Auftrdge das Leistungsangebot. Die weltweit angesiedelten Auftraggeber kommen aus
Branchen wie Automatisierungstechnik, Holzbearbeitung, Kunststoffindustrie, Metallverarbeitung, Ofenbau, Verpackungs-
und Shredder-Technik.

»,Aus mehreren Griinden brauchten wir eine angemessene
Erweiterung unseres Maschinenparks. Da wir sehr unter-
schiedliche Werkstiicke und haufiger auch gréRere Teile
fertigen, stets mit nicht planbaren Reparaturauftrdgen und
fast immer engen Lieferzeiten leben mussen, beabsich-
tigten wir Ende 2011, unsere Flexibilitdt im Maschinenpark
auszubauen®, berichtet Martin Ernst und erldutert: ,Diese
gewinschte Flexibilitdt ist in unserem Hause sehr viel-
schichtig zu sehen. Sie betrifft zum einen zusétzliche
Kapazitadt und zum anderen die Nutzung neuer rationaler
Fertigungs- sowie Aufspanntechniken. Das Abspannen
und wieder Aufspannen sollte im Prinzip der Vergangen-
heit angehdren. Auf diese Weise wollen wir besser auf
terminliche Engpésse reagieren konnen, die sich aus
Eilauftrdgen und Reparaturen ergeben.”

Die ZAYER KAIROS stellt (iber die Hauptspindel eine
Leistung von 32 KW bereit. Um eine optimale Ausnutzung
der Leistung zu erreichen, verflgt die Maschine Uber zwei
verschiedene Drehzahlbereiche. Diese zwei Stufen, von :
2 bis insgesamt 4.500 min'1, werden automatisch elektro- 45°-ZAYER-Universalfréskopf im Einsatz (Quelle: give4pr, Essen)
mechanisch gewechselt. Die Drehzahlen fir den Haupt-

antrieb sind Uber einen AC-Motor und flr die Vorschubantriebe Uber AC-Servomotoren stufenlos digital regelbar.

Dabei kann der Eilgang eine Geschwindigkeit von 30.000 mm/min. einnehmen. Die erzielte Positionier- bzw.
Wiederholungsgenauigkeit liegt bei 0,010 / 4.000 mm bzw. 0,005 / 4.000 mm.

.

Zur 5-Achsen-Bearbeitung kommt der patentierte 45°-ZAYER-Universalfraskopf zum Einsatz. Mit ihm lassen sich
stufenlos 360.000 Positionen anfahren, so dass Uber die beiden zur Verfugung stehenden Achsen (A und C) des
Fraskopfes eine Positionierung im Raum sowohl in der vorderen als auch in der hinteren Ebene mit einer beachtlichen
Genauigkeit von 0,001° erzielt werden kann. Der Fraskopf ist mit einer regelbaren Innenkihlung ausgestattet, wobei
die innere KuhImittelzufuhr durch die Spindelmitte erfolgt. Eine automatische Fraskopfjustierung erfolgt durch eine
permanente Prifung der Fraskopfgeometrie mittels einer Kopfkompensations-Software.



Die Experten der IBERIMEX Werkzeugmaschinen GmbH aus Erkrath entwickelten fiir die Ernst Maschinenbau GmbH
ein maflgeschneidertes Automatisierungskonzept. Es erfolgte mittels des modularen ZAYER-Baukastensystems
die Konfiguration einer leistungsstarken ZAYER KAIROS-6000 vom Typ ZAYER Fahrstander-Fras-/Bohrwerk.
Kennzeichnend sind hierbei folgende Komponenten bzw. Features:
- Bearbeitungswege
mit X = 6.000 mm, Y = 1.500 mm und Z = 2.500 mm
(Vertikalweg wurde auf 2.500 mm vergroert)
— Hydraulischer Gewichtsausgleich flr den Vertikalweg
— Aufspannplattenfeld von 7.000 x 2.000 x 300 mm
- Pendelbearbeitung tUber groen X-Verfahrweg und fertigungs-
paralleles Spannen bei einer Tischbelastung von 15 t /m?.
- 45°-ZAYER-Universalfraskopf (2 x 360.000 Positionen)
— 5-Seiten-Bearbeitung
- Integrierter 30-fach Werkzeugwechsler fur ISO 50
— Funkmesstaster zur Werkstiickvermessung und Lagebestimmung
— Ical. Automatische Fraskopfvermessung

,Der Vorteil, nun (ber einen schwenkbaren Fraskopf zu verfligen, welcher
problemlos jede Gradeinstellung einnehmen kann, machte sich schon kurz nach
der im August 2012 erfolgten Installation der ZAYER KAIROS eindrucksvoll
bemerkbar. Es stand ein Lohnfertigungsauftrag aus der Shredder-Technik
an. In diesem Rahmen kam das Herzstiick der Maschine, der 45°-ZAYER-
Universalfraskopf voll zum Einsatz. Denn die in den Mahlgehdusen auf den
Rotoren befindlichen Stahlhdmmer weisen sehr viele, komplizierte Schragen
auf und waren bislang schwierig und mit groBem Aufwand zu frasen. Mit die-
sem Fraskopf haben wir nun die Moglichkeit, alle unterschiedlichen Schragen
in einer Aufspannung zu frdsen. Wir haben deutlich an Riistzeit gespart und
sind in der Bearbeitung genauer und schneller”, berichtet Martin Ernst. Friiher
war die Durchfiihrung derartiger Aufgabenstellungen auch méglich, doch mit
einem unverhaltnismafig groReren Zeit- und Kostenaufwand®. Vielfach gilt es, . —
im Rahmen des Sondermaschinenbaus auch Prototypen zu erstellen und in Dafnftseﬁnseih:;gigg;ﬁgg?ﬁ%’:ﬁ;g;g;g
diesem Zusammenhang ist in der Regel mit kurzfristigen Anderungen zu Quelle: givedpr, Essen)
rechnen. Auch hier hat sich die erweiterte Flexibilitat schon positiv ausgewirkt.

.Konkret verhilft uns die ZAYER KAIROS wesentlich zur Komplettbearbeitung mit der 5-Seiten-Bearbeitung bei nur

einer Aufspannung sowie zur Reduzierung von Rustzeiten mittels Pendel- und Parallelbearbeitung. Kamen friiher

zwei Reparaturauftrage gleichzeitig ins Haus, standen wir meist vor grofteren Problemen. Eine derartige Situation lasst
sich heute deutlich besser meistern. Die neuen, zuverlassigen Bearbeitungstechniken, die Umsetzung von Multi-Tasking,
der Ausschluss von eventuellen Fehlerquellen beim Umspannen sowie die sich bereits jetzt schon abzeichnende
Wirtschaftlichkeit und die professionelle Betreuung lassen uns zuversichtlich in die Zukunft blicken. Bereits mit der
Installation der ZAYER KAIROS 6000 wurden vorausplanend Vorbereitungen fir eine CNC-gesteuerte Achse mit einem
Vorschubmotor zur Drehung einer runden Tischplatte getroffen. Denn als nachste Ausbaustufe ist an die Hinzunahme
eines Rundtisches angedacht, um weiterhin die Bearbeitungsmaéglichkeiten zu steigern”, fasst Martin Ernst zusammen.

Die komplette Success Story finden Sie
unter “MafRgeschneidert” in der NC Fertigung Mai [ 2013.
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