BOMAR's halbautomatische Bandsédge Workline
bietet beidseitige Gehrungsschnitte

Der Werkzeugmaschinenhersteller BOMAR, Spezialist fur voll- oder halbautomatische Bands&gen, deckt mit seinem
Spekirum an Bandsagen von kleinen mobilen Sagen bis hin zu vollhydraulischen, CNC-gesteuerten Automaten und
Doppelgehrungsmaschinen in Saulenbauweise fur den professionellen Stahlbau nahezu jeden Bereich ab.
Aulerdem hat der Anbieter ein breites Programm an Handling-, Vorschub- und Anschlagsystemen im Angebot.

Die Workline Automaten stellen das Maximum an Flexibilitat beim Einsatz in Produktion und Stiickfertigung dar. Die Ziel-

gruppen fur diese Maschinen sind Kleinbetriebe und Schlossereien sowie Unternehmen mit hoher Serienproduktion und

vollautomatischer Fertigung. Aufgrund des ausgekliigelten Sicherheitssystems und der Gehrungsverstellung bis 60° kdnnen
auch Gehrungsschnitte problemlos im halbautomatischen Modus durchgefuhrt werden. Mit dem Gehrungsbereich von beid-
seitig 60° sowie der serienmaligen Schnittdruckregulierung ist die Workline Serie DGH das ideale Einstiegsmodell fiir den
Stahlbau. Die vielfaltigen Maglichkeiten im Zubehér und Handling verschaffen der Sage ein groftes Spektrum an Flexibilitat
und ermdéglichen es, die Anlage kundenspezifisch zu konfigurieren. Die maximalen Querschnitte der Werkstlcke betragen

510 x 350 mm und 350 mm im Durchmesser.

Halbautormatische Bandsége Workline 510.350 DGH
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Die Workline 510.350 DGH ist prinzipiell mit einem Schwenklager
ausgestattet und problemlos in Fertigungsstrallen integrierbar.

Sie verfugt Gber eine Antriebsleistung von 3 kW sowie Uber eine
stufenlose Bandgeschwindigkeit von 20 bis 120 m/min mittels
Frequenzumrichter. Synchron zur Bandgeschwindigkeit wird eine
Spanebiirste angetrieben. Die Abmessungen der Workline betragen
1.070 x 2.500 x 1.450 mm (LxBxH). Alle Bedienelemente befinden
sich an der Frontseite der SAgemaschine, so kann eine komfortable
und einfache Bedienung am Panel erfolgen. Ebenso an der Vorder-
seite der Maschine ist eine groRe und gut lesbare Gehrungsskala
direkt beim Gehrungs-Klemmhebel angebracht.

Der innovative Spannstock der halbautomatischen Sagen der
Woarkline Serie besteht in einem Quick-Move-System und einer
Schnellspannung in Niederzugausfuhrung. Das heil3t, mit dem Nieder-

zug-System wird das Material nicht nur gegen die vertikale Backe sondern gleichzeitig auch gegen die horizontale Auflage-
flache gespannt. Das Niederzug-System beugt einem Aufsteigen des Materials wahrend des Spannvorganges vor allem
bei Rundmaterial und Tragermaterial vor. Die Spannbacke ist auf geharteten und geschliffenen Fiihrungsleisten gelagert.
Die Fihrungsleisten sind fiir Wartungszwecke ohne groiten Aufwand auswechselbar.

Ebenfalls zur Standardausstattung gehdrt das ADFR-System. Es reguliert automatisch das Zusammenspiel aus Schnitt-
druck und Schnittvorschub in Echtzeit. Uber einen Sensor wird die aktuelle Belastung des Sagebandes erfasst und der
Schnittvorschub geman der Materialform angepasst. Eine ganze Reihe ausgekliigelter Zubehdrsysteme tragen zur weiteren
Optimierung kundenspezifischer Installationen bei. Beispielsweise die Bundelspann-Einrichtung, das ESA-System, welches
fiir schnelle Einzelschnitte sorgt oder ein PPC-Sensor, welcher permanent den Schnittverlauf Gberwacht.

Veroffentlichungen finden sich z. B. unter

“Halbautomatische Bandsage” in DREHTEIL + DREHMASCHINE 5 / 2015,
“Bandsagen fur den Stahlbau — Workline” in metall-Markt 04 / 2015,
“Semi-automatic band saw” in TURNING TECHNOLOGY 5/ 2015,
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