Sehr verldsslich, gut integriert

Bei der Herstellung von Hydraulikrohren miissen S&geautomaten flexibel sein. Zudem tut eine reibungslose Einbindung in
die betriebliche Prozesskette Not. Die Interhydraulik GmbH in Selm entschied sich fiir die “Ergonomic 310.250 ACNC" von
Bomar. Die Maschine ist zum S&gen von Vollmaterial, Rohren und Profilen konzipiert.

Interhydraulik fertigt konfektionierte Hydraulikrohre bis 65 mm x 8 mm, bei Niederdruckleitungen sind 100 mm x 2 mm das
Maximum. Beide sind jeweils in geschweildter, geloteter oder umgeformter Ausflhrung lieferbar. Moderne Technik und
Qualitdtsmanagement haben im Haus hohen Stellenwert. Der Herstellung von Hydraulikrohren gehen Sagearbeiten voraus.
Stehen die Sdgemaschinen still, entsteht ein Engpass. Sageband und Sageautomaten mussen insoweit zuverlassig und
langlebig sein. Kurze Taktung, hohe Schneidleistung, geringe Restmengen, einfache Bedienung und Integration ins
Maschinenumfeld sind Voraussetzungen fur Produktivitat.

Seit 2012 setzt Interhydraulik die “Ergonomic 310.250 ACNC" von
Bomar ein. "Wir suchten damals eine Sageanlage, die flexibler
war als die Vorgangermaschine und Rohre mit 65 mm x 8 mm
i trennen konnte”, berichtet Betriebsleiter Rainer Jung. Die Anlage
sollte zudem in die betriebliche Prozesskette integrierbar sein.
Hierzu gehorte neben dem Materialfluss der IT-gestltzte
Informationsfluss.
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Ein Handelsvertreter gab den Hinweis auf den tschechischen
Bandsagenhersteller Bomar. Jung kontaktierte Bomar Germany.
In den Gesprachen kreiste man die Bands&ge der Reihe
Ergonomic mit Schwenkarm-Ausfilhrung als Losung ein. So Uber-
zeugten Maschinengestell, Sdgerahmen, Vorschub- und Haupt-
spannstock, das Handling sowie die Vielfalt der Optionen. Den
Ausschlag gaben Maschinensicherheit, leichte Bedienbarkeit
und die Bereitschaft des Anbieters, auf individuelle Anforde-
rungen zu Materialfluss und Einbindung in die IT-Struktur ein-
zugehen. Referenzen und das Preis-/Leistungsverhaltnis be-
eindruckten Rainer Jung und seine Geschéaftsfihrung.
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a | Passt nahtlos in die Prozesskette

c‘* ' -g‘, - Vor der Auslieferung fand eine Vorabnahme im Bomar-Werk
Seit 2012 setzt Interhydraulik die “Ergonomic 310.250 ACNC” Briinn statt. Knapp eine Woche dauerten die Installationen und
von Bomar-lp. (Foto'.glvadpr) die Inbetriebnahme in Selm. Wahrenddessen wurde die Internet-
Fernwartung eingerichtet und ausgetestet. Die Maschine hat 6200 mm Vorschubldnge bei Einfachhub. Die Kontrolle der Sage-
bandspannung und die permanente Uberwachung hinsichtlich Rissbildung oder Bruch finden elektronisch statt. Auch der
Schnittverlauf wird kontinuierlich (iberpriift. Bei Uberschreiten der programmierten Toleranz wird der aktuelle Sagevorgang
beendet. Zur Einbindung des Automaten in die Prozessablaufe werden zur Materialbeschickung des Schraglademagazins
"SLE 600" sowie im Ausgabebereich eine individuelle Schragablage mit Bindelung von 10 bis 20 Rohren eingesetzt.

Bei dem Schraglademagazin handelt es sich um eine auf die
Ergonomic Serie abgestimmte Einheit. Zur manuellen Einstel-
lung der Materialbreite dienen eine einsehbare Skala und ein
Handrad. Uber ein Bedienpanel lassen sich Magazin sowie
Beladung einstellen. Das bereitgestelle Material wird UGber
Rollenbahnen in den Vorschubbereich der S&ge transportiert.
Durch Integration einer CNC-gesteuerten Prageeinheit entfallt
ein erneutes Einspannen der Rohre. Die Pragung dient zur
Produktrickverfolgung sowie zur Vereinfachung der Montage.




Die Sageanlage von Bomar ist bei Interhydraulik der Ausgangspunkt fur die Fertigung von Hydraulikrohren. Neben der
Verwendung hochwertiger Komponenten ist regelmafitige Wartung wichtig. Letzteres erleichtert die Fernwartung. Sollten
Storungen auftreten, kann die Servicestelle in Brinn den Status der Maschine auslesen, sie Uberpriufen und die Behebung
vorbereiten. Wartungsarbeiten und Service-Einsatze konnen koordiniert und Ausfallszeiten so reduziert werden. Die Remote-
Aufschaltung auf die Anlage ermoglicht die vorausschauende Instandhaltung. Frihzeitig lassen sich insoweit Abnutzungen
oder sich anklndigende Defekte erkennen.

“Flexibilitat und Zuverlassigkeit der Maschine sowie der Service haben unsere volle Anerkennung. Mit dem Leistungsniveau
der Ergonomic sind wir sehr zufrieden. Dies trifft fiir alle relevanten Rohrquerschnitte zu. Die anfallenden Restlangen liegen
unter 100 mm und fiihren zu einem erfreulich geringen Materialverlust”, resimiert Rainer Jung. “Die einfache Bedienung
und Materialhandhabung sowie die optimale Integration in das Prozessgeschehen reduzieren Nebenkosten und leisten
einen deutlichen Beitrag zur Steigerung der Produktivitat und Wettbewerbsfahigkeit.”

Eine Veroffentlichung zu diesem Beitrag finden Sie
unter “Sehr verlasslich, gut integriert” in der UMFORMtechnik 2 / 2016.
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