TECHNIK SOFTWARE

Geschickt
kalkulieren

KALKULATION - Mit HS-Plan stellt das Erfurter Softwareunternehmen

HSi eine Branchenlosung vor, die sich besonders fiir den Einsatz bei der

Kalkulation im Werkzeugbau eignet.
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¥ 10 Werkzeugsatz ZW21 1 Stick
10 Methodenplanung: 19,6h
v 12 Ziehwerkzeug 1x

Kopfplatte: St52-3 /80x1090x1580

I 20 Matrize: 1.2379 / 250x830x1330
r 30 Ziehstempel: 12379 / 180x496x996
r 40 Blechhalter: 1.2379 / 90x830x1330
r 50 Grundplatte: St52-3 /80x1090X1580
I 60 4x Tragzapfen Traglast = S000kg, Foim A, 43EUR/Stk
I 70 1x Einspannzapfen M24x1.5, 17EUR/Stk
™ 8  6x Abstimmplatte H=40, 21EUR/Stk
r 90 8x Abdrickstift m. Stahiduckfeder M16, 10EUR/Stk
I 100 1x Enddruckstempel H=20, SOEUR/Stk
r
r 120 6x Fuhrungssaule D=63, 99EUR/StH

Werkzeugsatz
I 130 6x Fuhrungslager D=63, 147EUR/SY
r 140 4x Einweiser M12. 48EUR/Stk Benennung
r 150 8x L=50, D=20, 14i
r 160 8x Gasdruckfeder D=45, Hub=S0, F{ Bauteillange
r 170 8x Diuckplatte Ms, 2EUR/Stk Bauteilbreite
W 180 8x Distanzplatte M12, 12EUR/Stk | Bauteilhone
r 190 Elektr. Absicherung Blechdicke
r 200 Tryout 70n Berechneter Preis

Angebotspreis e Stick
alternative Anzahl

20 Messen 17.0h
30 Einarbeitung: 33n
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Angebotspreis: 134.000EUR/Stck
Methodenplanung: 1.570EUR
Werkzeugkosten: 98.000EUR

Komponente: 5 700EUR
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Komponente: 38.000EUR

Komponente: 24, 200EUR
Komponente: 16.300EUR
Komponente: S 700EUR
Normteil: 172EUR
Nomteil: 17EUR
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kosten ermittelt.

In einer generierten Werkzeugsttckliste sind die Komponenten mit den Form-

elementen bereits dimensioniert, die Material- und Zukaufteilkosten berechnet.
Die konkreten Fertigungsaufwendungen werden aus der HSi-Technologiebasis
automatisch herangezogen und tber anpassbare Stundensatze die Fertigungs-

Ur Werkzeugbauer bie-
tet HSi eine sehr effek-
tive Vorkalkulation von
Schnitt-, Stanz-, Zieh- und Biege-
werkzeugen. Mit dem neuen
Modul »Folgeverbundwerkzeuge«
steht nun den Werkzeugbauern
ein weiterer wichtiger Baustein zur
Kalkulation kompletter Werkzeug-
satze zur Verflgung. Lediglich die
Geometrie des herzustellenden
Teils, Daten zum Wirkprinzip und
wenige Randbedingungen sind
noch einzugeben.
Von den Teiledaten wird auto-
matisch auf die Dimension der
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Werkzeugkomponenten geschlos-
sen und es werden automatisch
die Komponentenliste generiert
sowie die Fertigungsaufwendun-
gen und Materialkosten ermittelt.
Auf diese Weise kdénnen erfah-
rungsgemaR innerhalb von weni-
gen Minuten werkstatttaugliche
Arbeitsplane mit exakten Zeiten,
auch fir umfangreiche bzw. mehr-
schichtige Bearbeitungsprozesse,
zur Verfigung stehen.

Wie in allen HSi-Lésungen
lassen sich auch hier unterneh-
mensspezifische Besonderheiten
beriicksichtigen. Eine Durchlauf-

simulation, Terminierung, Kapa-
zitatsbetrachtung und Nachkal-
kulation ergénzen die L&sung.
Der Anwender ist somit in der
Lage, die Machbarkeit zu prifen
und rechtzeitig auf Kapazitats-
engpasse zu reagieren.

HSi versteht sich als Spezialist
fur Kalkulation und Planung im
Maschinen-, Anlagen-, Werkzeug-
und Stahlbau sowie in der
Zulieferindustrie. Der Schwer-
punkt liegt in der schnellen, exak-
ten und nachvollziehbaren Plan-
zeit-Ermittlung,  Arbeitsplanung
und Vorkalkulation.

Die HSi-Softwarel6ésung basiert
auf einem regelorientierten An-
satz. So werden Kalkulations-
Know-how und Technologiedaten
wie etwa materialabhangige Bear-
beitungswerte und Planzeiten in
speziellen Verfahrensbausteinen
der HSi-Technologiebasis stets ak-
tualisiert, verwaltet und zur Verfi-
gung gestellt.

Die Konzeption der Software
ermoglicht dem Anwender, zum
Beispiel bei sich verdndernden
technologischen Randbedingun-
gen, jederzeit selbst aktuelle
Daten einzupflegen und sogar
Regelwerke anzupassen oder neue
zu erstellen. Fur alle gangigen
Verfahren existieren fertige Kalku-
lationsbausteine, die sofort ein-
setzbar sind.

Die von HSi angebotenen Sys-
teme arbeiten im Stand-alone-
Modus, werden jedoch meist in
der Integration mit modernen
ERP/PPS-Systemen genutzt.

www.hsidm.de




