POSITIONIERSYSTEM APOS

Forderzeuge (fach)genau

steuern

Die exakte Steuerung und Uberwa-
chung hat bei schienengebundenen
Fisrderzeugen einen hohen Stellen-
wert. Deshalb konnte sich das von
der FABA Fahrleitungsbau GmbH
aus Essen neu entwickelte Absolut-
wert-Positionier- und Liingenmess-
system APOS rasch im Markt etab-
lieren. Mit dem Einsatz dieses
Systems stehen permanent alle
Positionswerte der Firderzeuge im
Parcours der steuernden Einheit zur
Verfilgung und bilden damit die
Basis fiir einen effizienten Trans-
port der Fordergiiter. Zu den typi-
schen Anwendungen gehiren Kran-
anlagen. Karossenumsetzer, Palet-

gefahren und dort in einem der
1000 Lagertiicher deponiert.

Positioniergenauigkeit
+ 0,5 mm

Da die Gepiickterminals sehr ergo-
nomisch und bedienfreundlich ge-
staltet sind, kinnen die Nutzer ihre
Gepiickstiicke in angenehmer Hihe
einstellen oder abholen (Bild o]_
Wenn das Gepiick eingestellt und
dies per Tastendruck quittiert wor-
den ist, schlieBit sich die Edelstahl-
tiir automatisch. Zur Abholung, die
an jedem beliebigen Terminal der
Gepiickfachanlage moglich ist, gibt

@ Automatische Gepickterminals im Kélner Hauptbahnhof

tenfirderer und Elektrohiingebah-
nen (EHB). Applikationen von
APOS finden sich aber nicht nur im
industriellen Umfeld, sondern bei-
spielsweise auch in der automati-
schen Geplickfachanlage des Kil
ner Hauptbahnhofs, die zur kurz-
fristigen Aufbewahrung von Reise-
und Handgepiick dient. Diese von
der schweizerisch-deutschen Gil-
gen Logistics Group entwickelte
Logistikanlage wurde beim Umbau
des Kdlner Hauptbahnhofs in einer
sehr frequentierten Passage instal-
liert. Sie besteht aus vier Gepiick-
terminals mit jeweils drei Abgabe
fichern und dem unterirdischen
Gepiicklager. Das Gepiick wird von
der Transport-Box, einem speziell
fur das Gepiickterminal entwickel-
ten Container, aufgenommen, mit
einem Aufzug in das Untergeschoss
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das System eine Codekarte und die
Quittung aus. Hichstens 40 s davert
es, bis die Box aus dem Unterge-
schoss wieder nach oben gefahren
ist und das niichste Gepiickstiick
eingestellt werden kann.
Vertikalaufziige mit moderner
Einmasttechnologie fordern  die
Transport-Boxen von der Terminal-
ebene zu den Lagerebenen inner-
halb des unterirdischen Hochregal-
lagers. Im Lager iibernehmen
schnelle Forderzeuge die Trans-
port-Boxen und bringen sie zu den
einzelnen Pliitzen in den sechs
Lagergassen (Bild @). Um die
1000 Gepiickfiicher exakt anfahren
zu konnen, wurde das Absolutwert-
Positionier- und Lingenmesssys-
tems APOS von FABA eingesetzt,
das eine Positioniergenauigkeit von
+ 0.5 mm ermiglicht. Diese Genau-
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igkeit realisiert das System iiber die
gesamie Forderanlage bei der Rege-
lung der Verfahrgeschwindigkeit,
Stopp-Positionen, Abstandhaltung
und Pufferung der Firderzeuge.

Erweiterung ist moglich

Die wesentlichen Komponenten
von FABA-APOS sind die Code-
schiene mit MagnetmaBstab und
der Lesekopf mit integrierter Logik
und einem RS 485-Ausgang. Dieser
Ausgang meldet die jeweilige Posi-
tion an die Stevereinheit oder gibt
sie an einen entsprechenden
Schnittstellenkonverter weiter, wo-
rilber die Kommunikation zu den
giingigsten Bussystemen sicherge-
stellt werden kann. Da es sich bei
APOS um ein Absolutwert-System
handelt, werden die Positionen
nach einem Spannungsausfall so-
fort priizise erfasst. Die Definition
von Referenzpunkten ist nicht er-
forderlich.

Aufgrund der kompakten Bau-
form des Systems bietet sich eine
nachtriigliche Erweiterung oder
Integration in bestehende Anlagen
durchaus an. Wenn eine vorhandene
Schleifleitungsanlage  FABA-100
erweitert werden soll, ist die Auf-
riistung duberst kostengiinstig, da
bereits in der Anlage verfiighare
Bauteile mit verwendet werden
konnen. Realisiert werden kinnen
sowohl Horizontalbégen als auch
Vertikalbiigen mit sehr kleinen Ra-
dien. so dass die Ausriistung von
Kurven und Steigungen in einer
Forderstrecke mit dem Positionier-
system maglich ist.

Andere Applikationen

Weitere Installationen des Positio-
niersystems finden sich z. B. in
Zoll-Rontgenanlagen in den Nie-

@ 1000 Gepickficher
werden im unterirdischen
Hochregallager verwaltet

derlanden, Finnland und Indo-
nesien sowie in automatischen
Containerkrananlagen. Im Projekt
~Automatischer Containerkran®*
von AVR in den Niederlanden be-
stand das Ziel, durch kiirzere Lade-
bzw. Entladezyklen eine griBimig-
liche Umschlagleistung zu erzielen.
Die sehr genaue Erfassung der
Containerpositionen  durch  x-y-
Koordinaten sowie die ebenso
exakte Messung der Kranlingsfahrt
und der Katzfahrt filhrten zum
gewiinschten Ergebnis (Bild @).
Auch in diversen Anwendungen im
Monorail- und EHB-Bereich der
Automobilindustrie triigt das Sys-
tem APOS zu mehr Produktivitiit
und Wirtschaftlichkeit der Anlagen
bei.

www. fahrieitungsbau.de,
Tel.: 0201/36402-0
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