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=> Fertigungsplanung und -steuerung

Prazise Planzahlen fiir Arbeitspldane, Werkstattsteuerung und Werkzeugbau

Hohe Planungssicherheit in der Fertigung

Die Verbindung technischer und kommerzieller Parameter ermoglicht dem
Anwender die ganzheitliche Kostenbetrachtung seiner Fertigungsvorhaben.

& Fertigungsauftrage - Mozilla Firefox

Applikationsmodule
Eigenfertigungsteile
Material

Kaufteile

330345
2009-187 330345
350385

Fertigungsauftrage
Ruckmeldungen
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Arbeitsplanung AT
T = 2009-184 330345
Angebote 350385
Adressen 2009-185 300250
Firmen géggjg
Te.stbausteme 350375
Auftrage 2009-186 300250
Bedarfspositionen 310310
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Fertigungsauftriage

Plantafel FA 25.05.2009 - 21.06.2009
Do Fr Sa So Mo Di Mi

Do Fr Sa So Mo Di

Mi Do Fr Sa So

Status:

FA:

RMNr:

BE:
Tages-Soll:

Rest:
Fortschritt:
AG:

Montag, 08.06.2009

Gesamt-Soll: 420.0 min

geplant
2009-185
00000225
350375
402.0 min

420.0 min
0.0 %

Der Anwender kann direkt von den erkennbaren Belastungen in der arbeitsplatz- und auftragsbezogenen Plantafel
zu den verursachenden Auftrigen gelangen und die Anderungen vornehmen

-> HSi, Erfurt, prisentiert auf der Metav
2012 die ausgereiften Softwareldsungen
des Unternehmens wie HSplan, HSkalk
oder HSmont. Sie dienen der Ermittlung
exakter Planzeiten sowie der Erstellung zu-
verldssiger Arbeitspline. Méglich wird dies
durch den Einsatz der bewihrten HSi-
Technologiebasis, die aus vorkonfigurier-
ten Modulen fiir fast alle mechanischen
Bearbeitungsverfahren besteht. Aufgrund
des hohen Vorfertigungsgrades lassen sich
die Einfithrungen innerhalb von fiinf bis
zehn Manntagen realisieren.

Da sich eine vermehrte Nachfrage nach
handhabbaren Steuerungslésungen fiir die
Werkstatt unterhalb der ERP-Ebene ab-
zeichnet, stellt HSi in Diisseldorf das Soft-
warepaket HSauftrag vor. Der Fokus der
schlanken Losung liegt konsequent auf
Terminierung, Kapazititsvorschau, Riick-
meldung, Auftragsfortschritt und Nach-
kalkulation. Mit HSauftrag haben Meister
und Werkstattleiter die Méglichkeit, Auf-
trige zu terminieren und Fertigungskapa-
zititen gleichmiflig auszulasten. Dabei
bietet insbesondere das Modul Plantafel
eine informative und aussagekriftige Dar-

stellung von Terminen und Kapazititen.
Hier wird arbeitsplatz- und auftragsbezo-
gen der aktuelle Stand der Produktions-
planung dargestellt. Auf einen Blick sieht
der Anwender alle Uber- und Unterkapa-
zitdten und kann schnell die notwendigen
Umplanungen vornehmen.

Planen im SAP-Umfeld

Ein weiterer Schwerpunkt der Prisenta-
tion ist die exakte Planzeitermittlung im
SAP-Umfeld. Der grofle Vorteil besteht
darin, dass ein Systemwechsel zur Plan-
zeitenermittlung und eine redundante
Datenhaltung der Arbeitspline entfallen.
Hierzu wird das Modul HSplan/IS kom-
plettin SAP integriert und die SAP-Soft-
ware um die Ebene der Arbeitsstufen in-
nerhalb der Arbeitsvorginge erginzt. Auf
diese Weise konnen im SAP-Programm
beliebig viele Berechnungsbausteine pro
Vorgang herangezogen werden. Nach der
Auswahl eines Berechnungsablaufs und
der Eingabe der Parameter wird der Ab-
lauf im Hintergrund auf dem HSi-Server
abgearbeitet. Die ermittelten Planzeiten,
generierten Texte und alle Zwischen- und

Endergebnisse der Berechnung werden an
SAP iibertragen. Wiithrend des gesamten
Prozesses der Planzeitermittlung und Ar-
beitsplanung arbeitet der Planer in der
SAP-Oberfliche. Diese Vorgehensweise
hat sich in vielen Installationen bewihrt.
Derartige Losungen existieren fiir alle
gingigen ERP/PPS-Systeme. Uber die Pla-
nungssicherheit hinaus wird so mit einer
durchgingigen Datenkonsistenz eine ho-
he Transparenz, Nachvollziehbarkeit und
hohere Effizienz erzielt.

Konsequent hat HSi die Komplettkal-
kulation von Werkzeugen ausgebaut. Selbst
Folgeverbundwerkzeuge sind jetzt kalku-
lierbar. Konkret bietet das Softwarehaus
eine effiziente Vorkalkulation von Schnitt-,
Stanz-, Zieh- und Biegewerkzeugen. Mit
dem neuen Modul Folgeverbundwerkzeu-
ge steht nun den Werkzeugbauern ein wei-
terer wichtiger Baustein zur Kalkulation
kompletter Werkzeugsitze zur Verfiigung.
Nur die Geometrie des herzustellenden
Teils, Daten zum Wirkprinzip und wenige
Randbedingungen sind noch einzugeben.
Von den Teiledaten wird automatisch auf
die Dimension der Werkzeugkomponen-
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ten geschlossen, die Komponentenliste wird generiert, und die
Fertigungsaufwendungen und Materialkosten werden ermit-
telt. Auf diese Weise konnen erfahrungsgemif innerhalb von
wenigen Minuten werkstatttaugliche Arbeitspline mit exak-
ten Zeiten — auch fiir umfangreiche oder mehrschichtige Be-
arbeitungsprozesse — zur Verfligung stehen. Wie in allen HSi-
Lésungen lassen sich auch hier unternehmensspezifische
Besonderheiten berticksichtigen. Eine Durchlaufsimulation,
Terminierung, Kapazititsbetrachtung und Nachkalkulation
erginzen die Losung. Der Anwender ist somit in der Lage, die
Machbarkeit zu priifen und rechtzeitig auf Kapazititseng-
pésse zu reagieren.

Landerspezifisch kalkulieren

Der Softwarehersteller aus Erfurt ist dem hidufig geduflerten
Anwenderwunsch nachgekommen, dass die Kalkulationen
auch in unterschiedlichen Lindern Bestand haben sollten.
Dementsprechend wurden die Verfahrensbausteine des Kal-
kulationssystems so konzipiert, dass linderspezifische Kalku-
lationsvarianten generiert werden konnen. Mit diesen Vari-
anten lassen sich bessere Standortvergleiche erzielen. Uber
Stundensiitze pro Verfahren, Maschinengrofien und das aus-
gewihlte Land werden die Herstellkosten an den Standorten
verglichen. Auch die Einflussgréfien fiir den Stundensatz sind
vorbelegt und kénnen wie bei allen HSi-Anwendungen vom
Anwender modifiziert werden.

Der Softwarehersteller vereint die technischen Parameter
der Maschine wie maximale Drehzahl, Werkzeugwechsel- und
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Im Modul HSkalk/TK lassen sich technologie- und
landerspezifische Kalkulationsvarianten erzeugen — im
Beispiel Deutschland und Tschechien

Schaltzeiten mit kommerziellen Einflussfaktoren wie Wieder-
beschaffungswert oder Lohnanteil. Damit liegt eine ganzheit-
liche Kostenbetrachtung zur fundierten Entscheidungsfindung
vor. Mit der erreichten Transparenz kann der Anwender seine
Wettbewerbsfihigkeit besser einschitzen und die Wirtschaft-
lichkeit eines Fertigungsvorhabens besser beurteilen. Auch eine
englische Version dieser Software liegt vor.1 > WB310418

HSi GmbH, 99092 Erfurt
Tel. +49 361 43029750, Fax +49 361 43029775
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Matsuura

FUR EINE IMMER
SCHNELLERE WELT

MATSUURA steht fiir die hochprazise
und schnelle Zerspanung kubischer
Werksticke.

Mit unseren extrem leistungsfahigen
Bearbeitungszentren setzen wir in
Deutschland seit Jahrzehnten kontinu-
ierlich neue Mafistabe bei komplexesten
Zerspanungsaufgaben.

Entdecken Sie die technische Uberlegen-
heit unserer Maschinen und Lésungen.
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Willkommen in der Produktwelt
von MATSUURA.

MATSUURA Machinery GmbH
Berta-Cramer-Ring 21
D-65205 Wiesbaden-Delkenheim

Telefon: +49 (0) 6122 /7803 - 0
Telefax: +49 (0) 6122/ 78 03 - 33
info@matsuura.de
www.matsuura.de



