PPS

Prazise Planzahlen,
hohe Planungssicherheit

Die ausgereiften Softwarelosungen von HSI dienen der Ermittlung exakter Planzeiten sowie der Erstellung
zuverlassiger Arbeitsplane. Moglich wird dies durch den Einsatz der bewahrten HSi-Technologiebasis, die
aus vorkonfigurierten Modulen fur nahezu alle mechanischen Bearbeitungsverfahren besteht. Aufgrund des
hohen Vorfertigungsgrades lassen sich die Einflihrungen innerhalb von 5 bis 10 Manntagen realisieren.
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20  Messen: 17.0h
30  Einarbeitung: 33h

Werkzeugsatz ZW21
10 Methodenplanung: 19.6h
Ziehwerkzeug 1x

Kopfplatte: S

20  Matrize: 1.2379 / 250x830x1330

30  Ziehstempel: 1.2379 / 180x496x996

40  Blechhalter: 1.2379 /90x830x1330

50  Grundplatte: St52-3 / 80x1090x1580

€60  4x Tragzapfen Traglast = S000kg. Form A, 43EUR/Stk
70  1x Einspannzapfen M24x15, 17EUR/Stk

80  &x Abstimmplatte H=40, 21EUR/Stk

90  8x Abdruckstift m. Stahldruckfeder M16, 10EUR/Stk
100 1x Enddruckstempel H=20, SOEUR/Stk

‘Schmidt GmbH, 80335-Miinchen, Meier / Ziehwerkzeug

1 Stick Angebotspreis: 134.000EUR/Stck
Methodenplanung: 1 S70EUR
Werkzeugkosten: 98 000EUR

Komponente: 5.700EUR

2-3 / 80x1030x1580

Komponente: 38 000EUR
Komponente: 24. 200EUR
Kompaonente: 16 300EUR
Komponente: 5.700EUR

Normteil: 172EUR
Normteil: 17EUR

Normteil 126EUR
Normteil: B0EUR
Normteil: SOEUR

QLN C I ER B R ESTE +) http:/192.168.0.52:8080 - Werkzeugsatz - Mozilla Firefox < b4
120 6x Fuhrungssaule D=63, 39EUR/SY
Werkzeugsatz ANGEPOSWIS
130 6x Fuhrungslager D=63, 147EUR/SY s
140 4x Einweiser M12, 48EUR/Stk Benennung erkzeugsatz ZW21 )
150 8x Zwischenbolzen L=S0, D=20, 14g Kunden-Sachnr 94793
160  8x Gasdiuckfeder D=45, Hub=50, F{ Bauteillange 1000 mm 0.0...1030.0 &
170 8x Druckplatte M6, 2EUR/Stk Bauteilbreite 500 mm 0.0..560.0
180  8x Distanzplatte M12, 12EUR/Stk Bauteilhche 64 mm 0.0...500.0
190 Elektr. Absicherung Blechdicke 2 mm 00..40 3
200  TryOut: 70h Berechneter Preis 134000 EUR 0.0...1.0E8
Angebatspreis je Stick o EUR 0.0...1.0E8
alternative Anzahl 1 - 0.0...1000000.0 &
[~ optionale Eingaben [#Eingaben bestatigen [XAbbruch [~ Protokoll Em
Fertig <P

In einer generierten Werkzeugstiickliste sind die Komponenten mit den Formelementen bereits
dimensioniert, die Material- und Kaufteilkosten berechnet.

@ Fertigungsauftrage - Mozilla Firefox - =]
uSi | http//pc65:8080/hsiB_i/entry.dojsessionid= ESFO4EBD36912EDC1 AL SDABB13BA3F41 Imo dul= HO30&fwd=toArtikelApl&action=opendmodul

Applikationsmodule:

Angebote
Adressen
n

Bedarfspositionen
Fertigungsauftrage

Administration

Ra; rk
Wertetabellen

Fertigungsauftrige

Plantafel FA 25.05.2009 - 21.06.2009
Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo v Mi Do Fr Sa So Mo D1 Mi Do Fr Sa So
25. 26. 27. 28. 29. 30. 31. 01. 02. 03. 04. 05. 06. 07. 08. 09. 10. 11. 12. 13. 14, 15. 16. 17. 18. 19. 20. 21
5

FA BE

2009-184 3
3

Montag, 08.06.2009

5 Status: geplant
330345 FA: 2009-185
350385 RMNr: 00000225

BE: 350375
Tages-Soll:  402.0 min
Gesamt-Soll: 420.0 min
Rest: 420.0 min
Fortschritt: 0.0 %
AG:

Der Anwender kann direkt von den erkennbaren Belastungen in der arbeitsplatz- und auftragsbezogenen
Plantafel zu den verursachenden Auftrigen gelangen und die Anderungen vornehmen.
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ie HSiGmbH présentiertauf

der Metav 2012 ihre ausge-

reiften Softwarelosungen
wie HSplan, HSkalk, HSmont u. a.
Wegen der vermehrten Nachfrage
nach handhabbaren Steuerungs-
lésungen fiir die Werkstatt unter-
halb der ERP-Ebene stellt HSi auch
ihr diesbeziigliches Softwarepaket
HSauftrag vor. Der Fokus bei die-
ser schlanken Lésung liegt auf Ter-
minierung, Kapazitidtsvorschau,
Riickmeldung, Auftragsfortschritt
sowie Nachkalkulation. Mit HSauf-
trag haben Meister und Werkstatt-
leiter die Méglichkeit, die Auftrige
zu terminieren und die Fertigungs-
kapazitidten gleichmiflig auszulas-
ten. Dabei bietet insbesondere das
Modul “Plantafel” eine informative
und aussagekraftige Darstellung
von Terminen und Kapazitdten.
Auf einen Blick sieht der Anwen-
deralle Uber- und Unterkapazititen
und kann schnell die notwendigen
Umplanungen vornehmen.

In SAP integriert

Ein weiterer wesentlicher Schwer-
punkt der Présentation bildet die
exakte Planzeitermittlung im SAP-
Umfeld. Der grofie Vorteil dabei:
Ein Systemwechsel zur Planzeiten-
ermittlung und eine redundante
Datenhaltung der Arbeitsplidne
entfallen. Hierzu wird das spezi-
elle Modul HSplan/IS komplett in
SAP integriert und die SAP-Software
um die Ebene der Arbeitsstufen
innerhalb der Arbeitsvorgéinge er-
gianzt. Auf diese Weise kénnen im
SAP-Programm beliebig viele Be-
rechnungsbausteine pro Vorgang
herangezogen werden. Nach der
Auswahl eines Berechnungsablaufs



W1 hitpe/localoshbB080/ s, o/ artikel djsessionid=3T8EO3FFFSIDTETGAG000SEBDBNZEE ctions= editBumodul= BOAD&key ART=36 7]

= = pions 2
X ’ \ Techn. Kalkulation HS)
e (R 2011-9345 Welle / Blackwater Lid. / Nr.:D34344
Firmen
m"ﬁ“‘m W& 4 1-33ven 13 b W W

IBBX  A3Q & Rk v- @ EE | zavz
Techn.
$2011-9345 =10 var:D Selbstkosten (Voll): 401, 67EUR/ 151ck
Analyse Selbstkosten/stck: 401,67 EUR
cap-Daten = =
Montage, =] 10 1x RD200x600/C45/147.97ka/ 1. IEUR/Kg (Dautschland)  MEK:162,77 EUR L
Informationssystem o g e .
r e tr-3,8mm, 1x te-3,5min . 1
Kaufteile/Normalien s b 30 310310 CNC-Drehmaschine : o
Textbausteine - 1xtr=58,7min, 1x te=33,7min AT EUR. L [ L
@ b 40 330345 CNC-Bohr-und Friiswerk FEK:63,57 EUR
S-Auftrage 11 tr=36,6min, 1x te=13,8min ]
Kundenauftrage =20 Var.CZ Selbstkosten (Vol): 401,67EUR/ 1stck M
Bedarfspositionen Selbstkosten/stck: 401,67 EUR i
Fertigungsaufrage
en 1% RD200x600/C45/147.97ka/ 1. IEUR/Kg (Tschechien)  MEK:162,77 EUR
IST-Daten 20 300251 Kreissige CZ ’
X = umin 1x faaomin b bt
Betriebskalender 30 310312 CNC-Drehmaschine CZ "
mm:lm 1% tr=58,7min, 1% te=33,7min P 100,14 B
b 40 330350 CNC-Bohr-und Friswerk CZ et e

e 15 tr=37,8min, 1% te=14,1mn e
Rollen
Aitionan
Fartig

und der Eingabe der Parameter erfolgt die Abarbeitung des
Berechnungsablaufs im Hintergrund auf dem HSi-Server. Die
ermittelten Planzeiten und generierten Texte sowie alle Zwi-
schen- und Endergebnisse der Berechnung werden an SAP
iibertragen. Wihrend des gesamten Prozesses der Planzeiter-
mittlung und Arbeitsplanung arbeitet der Planer in der SAP-
Oberfldche. Derartige Losungen existieren fiir alle gingigen
ERP/PPS-Systeme. Uber die Planungssicherheit hinaus wird mit
einer durchgiangigen Datenkonsistenz eine hohe Transparenz,
Nachvollziehbarkeit und héhere Effizienz erzielt.

Komplettkalkulation von Werkzeugen ausgebaut

Selbst Folgeverbundwerkzeuge sind jetzt kalkulierbar. Konkret
bietet das Softwarehaus eine sehr effiziente Vorkalkulation von
Schnitt-, Stanz-, Zieh- und Biegewerkzeugen. Mit dem neuen
Modul 'Folgeverbundwerkzeuge’ steht nun den Werkzeugbau-
ern ein weiterer wichtiger Baustein zur Kalkulation kompletter
Werkzeugsitze zur Verfiigung. Lediglich die Geometrie des her-
zustellenden Teils, Daten zum Wirkprinzip und wenige Rand-
bedingungen sind noch einzugeben. Von den Teiledaten wird
automatisch auf die Dimension der Werkzeugkomponenten
geschlossen und es werden die Komponentenliste generiert
sowie die Fertigungsaufwendungen und Materialkosten er-
mittelt. So stehen erfahrungsgemaéf’ innerhalb von wenigen
Minuten Werkstatt taugliche Arbeitspline mit exakten Zeiten
zur Verfligung. Auch hier lassen sich unternehmensspezifische
Besonderheiten beriicksichtigen. Eine Durchlaufsimulation,
Terminierung, Kapazitatsbetrachtung und Nachkalkulation
erginzen die Losung. Der Anwender ist somit in der Lage, die
Machbarkeit zu priifen und rechtzeitig auf Kapazitdtsengpisse
Zu reagieren.

Der Softwarehersteller aus Erfurt hat aufierdem die Verfahrens-
bausteine des Kalkulationssystems so konzipiert, dass lander-
spezifische Kalkulationsvarianten generiert werden kénnen. Mit
diesen Varianten lassen sich bessere Standortvergleiche erzielen.
Mit Stundensitzen pro Verfahren, Maschinengréfie und ausge-
wiéhlten Lindern werden die Herstellkosten an den Standorten
verglichen. Auch die Einflussgréfien fiir den Stundensatz sind
vorbelegt und kiinnen wie bei allen HSi-Anwendungen vom An-
wender selbst modifiziert werden. Der Softwarehersteller vereint
die technischen Parameter der Maschine mit kommerziellen
Einflussfaktoren. Damitliegt eine ganzheitliche Kostenbetrach-
tung zur fundierten Entscheidungsfindung vor. |

www.hsi4m.com

Im Modul HSkalk/
TK lassen sich
technologie- und
landerspezifische
Kalkulationsvari-
anten erzeugen -
im Beispiel:

D und CZ.

Bilder: HSi

Europas flihrende Messe
fur Schleiftechnik

14. - 17. Marz

Messe Augsburg
9 -18 Uhr
www.grindtec.de

Der umfassende
Marktuberblick mit den
fihrenden Anbietern

GrindTec FORUM
Neuheiten, Trends und Perspektiven
prasentiert von

~fertigung FDPW
www.idpw.de shademie idpw de

Wettbewerb
«Werkzeugschleifer des Jahres”
(15.03.2012 - Halle 5)

Veranstalter/ 0rganizér
AFAG Messen und Ausstellungen GmbH
Augsburg - grindtec@afag.de

Fachlicher Triager/Sponsor
FDPW Fachverband Deutscher
Prazisions-Werkzeugschleifer e.V.

3 FOPW AFAG

www.fdpw.de  win macHEn mEssen
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